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Instalacion modular Shot Peening RWT — méaxima estabilidad en el proceso con
una alta eficiencia energética.

Para las piezas transmisién como engranajes, pifiones y ejes, el tratamiento shot peening es un paso
imprescindible en el proceso de fabricacion. Con esto en mente, Rosler ha desarrollado para un
proveedor automovilistico asiatico la granalladora con mesa giratoria RWT, un sistema modular que
se ajusta a los diferentes requisitos técnicos y que ofrece la méxima seguridad y estabilidad en el
proceso.

Como parte de la ampliacion en aproximadamente 40 000 unidades al afio de la produccién de reductores
para furgonetas, la empresa decidi6 integrar en su propia produccion también el proceso de shot peening
(granallado por inyeccién) que se venia realizando previamente de manera externa. La instalacién tuvo que
disefiarse para el procesamiento de aproximadamente 560 000 piezas/afio. Las piezas de trabajo consisten
en 15 versiones diferentes de pifiones y ejes, para las que tuvieron que desarrollarse programas de
granallado especificos para cada pieza. Otro requisito ha sido el control total del proceso, por lo que la
instalacion de shot peening RWT 13/4 S permite el granallado automéatico de pifiones y ejes con diametro 300
mm, altura de 500 mm y 25 kg de peso como méximo. El sistema de chorro de presion incluye una mesa con
dos segmentos de 180 ° cada uno, equipado con dos estaciones de satélite. Este sistema permite tratar dos
piezas al mismo tiempo: mientras una se procesa, la otra se carga /descarga manualmente. Dado que
algunas piezas de trabajo ya estadn parcialmente terminadas, se tuvo que integrar una mascara especial
resistente al desgaste en los accesorios de la pieza de trabajo para proteger las areas superficiales
terminadas. Para una cobertura completa de las piezas de trabajo, el RWT esta equipada con cuatro boquillas
de chorro méviles: dos realizan el movimiento en vertical y dos en horizontal.

Un concepto que se puede adaptar facilmente a los requisitos especificos del cliente

Rosler llevd a cabo un estudio detallado de los requisitos actuales y futuros para la fabricacién de
transmisiones automotrices, lo que condujo al concepto modular del disefio de mesa giratoria. En base a este
estudio, numerosos componentes de equipos podrian estandarizarse y disefiarse. El nuevo disefio comienza
con la cabina de granallado, que en comparacion con las instalaciones convencionales esta disefiada con una
mayor resistencia al desgaste y esta concebida para ser accesible a efectos de mantenimiento. El sistema de
chorro de presion también se optimizé al requerir una cantidad considerablemente menor de aire comprimido,
lo que mejor6 significativamente su eficiencia. Todas las maquinas de mesa giratoria, estan equipadas con un
dispositivo de control de rotacion de satélite montado en el exterior del techo de la cabina. Este dispositivo
monitorea la rotacion real de las piezas de trabajo mientras se encuentra en la cabina de granallado. Para
cumplir con todos los requisitos del cliente, el disefio del sistema permite el uso paralelo de dos tipos de
abrasivo diferentes o un tipo con diferentes tamafios. La RWT puede equiparse con un separador en espiral
para descargar cualquier abrasivo roto. Para controlar el proceso general de granallado, Rdsler aprovecha el
uso de componentes estandar. Estos incluyen el control automatico del rendimiento del abrasivo y la medicion
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precisa de la velocidad de proyeccion del mismo directamente en la salida de la boquilla Las véalvulas
magnéticas utilizadas para la dosificacién precisa del abrasivo se pueden monitorizar también al igual que los
tubos de alimentacion.

Medicion de la tension de compresion residual con el difractédmetro de rayos X

Durante el transcurso del proyecto, el cliente asiatico proporcioné varias piezas de trabajo para realizar
pruebas en Rosler. Después de los ensayos de shot peening con los parametros especificados, la difraccion
de rayos X de los componentes tratados en el laboratorio de pruebas de Rdsler mostré que los valores de
tension de compresion alcanzados eran dos veces mas altos que los valores estipulados por el cliente.

El difractobmetro de rayos X permite un desarrollo acelerado del proceso, no solo para los componentes de
transmisién, sino también para una amplia variedad de piezas diferentes. Esto abarca desde muelles de
valvula, muelles de suspension y componentes de chasis, incluyendo piezas de propulsién para la navegacion
aérea y componentes para la industria energética. Rosler también ofrece como servicio estas mediciones de
rayos X de la tensién residual de compresion.

Rosler International GmbH & Co.KG

La cabina de granallado de la granalladora con mesa giratoria RWT 13/4 S es especialmente resistente al
desgaste y accesible para fines de mantenimiento.
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